
F‐SN‐CSQ集装式氮化硅陶瓷加热器 

安装、使用手册 
一、产品型号及规格 

 

型         号 F30‐SN‐CSQ  F36‐SN‐CSQ  F55‐SN‐CSQ  F86‐SN‐CSQ  F86‐SN‐CSQ 

加热器直径  (mm)    φ30 φ36 φ55 φ86 φ86 

加热器长度 L(mm) 930/980/1150  930/980/1150 930/980/1150 880/1080/1150  1080/1150 

法兰直径    D(mm) 66  66  125  200  200 

安装孔距  d(mm) 56  56  110  170  170 

加热器功率(KW) 1‐ 3  2‐5  3‐7  2.5‐8  10‐20 

额定电流      (A) 90   168   110   195   155      

额定电压      (V) 35   30       43   45   130  

最高限定温度 
(℃) 

1050  1050  1050  1050  1050 

热电藕型号 K型/B 型  K型/B 型  K型/B 型  K型/B 型  K型/B 型 

变压器型号 KW 5  7.5  10   12   25  

推荐可控硅 双向    双向  双向    双向  双向  

推荐 PLC 控制 西门子 西门子 西门子 西门子 西门子 

触摸显示屏               

接线螺钉规格 M8  M8  M10  M12  M12 



二、产品简介 

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，是结合先进氮化硅陶瓷保护管工艺， 

采用我公司自主知识产权，中国最新专利技术生产的新一代高效能加热器。产 

品集氮化硅或赛龙陶瓷保护管、加热器、测温热电偶三合一，实现：保护、加 

热、控温三功能一体化，具有：高效、节能、绿色、环保、使用寿命长、耐干 

烧等优点，可广泛应用于铝加工行业铸造、熔铸，板、带、箔、型材加工等生 

产领域。 

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，采用单相、低压、大电流，可控硅、 

PLC程序控温技术，操作安全、节能高效、控温准确，具有控温范围宽泛，功率 

范围可根据工艺需要调节等特点。 

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，既可以浸没在熔融的铝液中长期使用， 

又可以在干燥的空气中做炉体预热、升温使用。其中，氮化硅保护管具有较高 

的表面硬度、耐铝液冲刷、腐蚀，耐高温等优良的使用性能。 

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，融合了现代非金属材料、复合材料及 

高温陶瓷材料的诸多特性，经过特殊设计、加工制造，具有抗高温氧化、抗热 

冲击、发热值大、热传导率高等优异性能。 

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，采用内置热电偶测温、控温技术，有

效的保证了加热器升温、控温的准确性，可以防止铝液过热氧化，解决低温流

动性不足等问题的产生，是各种合金铝材，板、带、箔、铝铸造生产中不可或

缺的替代产品。                   

三、安装 

1、安装前，首先检查产品外包装箱是否完好，如有破碎，应及时检查包装箱内 

部陶瓷加热器管、热偶管是否有破损，连接部件是否有松动、掉落，磕、碰、 

伤、断线等问题。 



2、打开包装箱后，请仔细检查包装箱内的产品装箱单和随包装物品数量，检 

查外包装箱上的产品标识、型号、名称是否与箱内清单上的内容相一致，如有 

差异，请及时联系供货商进行退货、换货和保险索赔等事宜。 

3、本产品必须由有资质的专业工程技术人员来安装使用。 

4、安装、拆卸时，注意避免磕碰，防止加热器保护管损坏，导致整体加热器损 

坏，应采取必要的保护措施。 

5、装配不能就位时，不得敲击，需查找卡阻原因，排出原因后方可安装使用。   

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，接线示意图   

 

四、热电偶选用 

F‐SN‐CSQ 集装式氮化硅陶瓷加热器，可以采用 B、K型热电偶，推荐优先选 

用 K 型热电偶，客户可以依据生产工况自行选择热电偶类型。 

五、使用 

（一）、升温注意事项 

A/  升温使用前，请仔细阅读产品说明书及注意事项，确保在说明书规定的额定 

电流、额定电压、额定功率和最高限定温度范围内，安全、合理的使用本加热

器产品； 

B/  加热器准备送电前，需用万用表测量加热器内部导通情况，确保内部不短路、 

不断路，导通良好； 



C/  检查各接线螺丝是否有松动、虚接、断裂等现象； 

D/  检查法兰及连接盘螺钉是否松动，如有松动应及时查找原因，同时，检查保 

护管及内部加热元件是否有损坏现象； 

E/  检查接线螺钉绝缘套是否有裂纹、破碎等现象； 

F /  检查加热器接线螺钉接地线是否正常； 

G /  严禁用户自行拆解、维修加热器，一经发现，供应商有权拒绝更换和维修该 

加热器。 

（二）、升温、保温曲线     

 

1、温度设定 

手动调温，初始调节，可以通过手动设定可控硅导通角‐‐‐‐F值,  按照升温曲 

线表，对照相应规格加热器进行操作； 

自动调温，一旦升温工艺曲线固定，即可采用 PLC  程序控制方法固定升温 



曲线程序，进行自动升温、保温和控温。 

由于陶瓷材料的微观组织是多孔状晶体结构，容易吸收到潮湿空气，初次

或长期保管后使用，从室温升至 300℃度之前，应严格按照给定工艺曲线缓慢升

温，温度升至 300℃后，持续保温 10‐15 分钟以上，充分将加热器内部潮气全部

排出，烘干加热器内部，防止产生内部蒸汽压损坏加热器。 

所有型号的 F‐SN‐CSQ集装式氮化硅陶瓷加热器，均可以在空气中干烧，做 

为辐射式加热器使用，使用前，加热器保护管外表面应涂刷氮化硼浆料，进行 

抗氧化保护。 

加热器在空气中干烧时，尽可能不要采用超过额定功率的加大功率或超大 

功率运行，以免加热器表面热负荷过高，散热不好，造成过早损坏，推荐在额 

定功率的 60%以下干烧使用。 

A、新炉，炉内的炉气温度达到 800℃时，保温 6 小时，切断加热器电源等待 20 

分钟后，再投入铝液开始工作。 

B、旧炉，加热器安装完毕后，给加热器送电，按照给定的升温工艺曲线将温度 

升至 400℃，持续保温 10‐15分钟，再持续将温度升至 900℃，切断电源放入铝 

液，再给加热器升温，按工艺要求设定升温。（温度设定严禁超过 1100℃） 

2、增加功率必须在加热器浸没到铝液中进行，防止加热器散热不良，导致保护 

管过热引起不必要的损坏。 

六、维  护 

1、除渣时，尽可能避免外力敲击、撞击或机械性外力等，对加热器保护管造成 

不必要的人为损坏。 

2、停炉检修，加热器从炉中取出时，应趁热清除附着在表面的浮渣（采用刮、 

铲的方式）。 

3、如表面附着的渣已冷却凝固，此时可以给加热器送电进行空烧加热，将温度 



升至 680℃  ‐ 800℃度后，慢慢刮去表面的附渣。 

4、除气箱箱底应定期除渣，如果除气箱箱底积渣太厚，除渣时应防止接触到 

加热器保护管，导致加热器破损。 

5、热偶保护管更换‐‐‐‐氧化铝热偶保护管正常使用寿命周期为三个月，（原因氧 

化铝最稳定使用温度为 900℃-1000℃，而且不耐急冷、急热冲击。在生产过程 

中容易出现意外破损，热电偶破损可导致测温失灵，造成发热体过烧，应定期 

及时更换。 
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